
危害辨識、風險評估及控制

定義
4.1 危害:潛在會造成人員傷害或財物損失之來源、情況

或行為、或上述之組合。

4.2 危害辨識:確認危害之存在,並定義其特性之過程。

4.3 風險:指一特定危害事件發生嚴重度與可能性之組合。

4.4 風險評估:評估風險等級以及該風險是否可接受的過
程。除考量本校教職員工生的作業風險外,亦應考量
承攬商、訪客或使用其他單位所提供的設施、服務
所伴隨的風險。



風險評估流程

準備作業
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風險評估表



風險評估表—作業名稱

風險評估人員清點、彙整該工作場所之所有
作業項目，包含
例行性及非例行性之作業，
例如教學課程或實驗操作、設備檢修保養、
承攬商作業、緊急異常事件處理等。

風險評估表—危害辨識(作業週期)

作業週期：
該項作業之執行頻率或週期，
例如：連續式作業、每日一次、
每週一次、每月五次、一年一
次等



風險評估表—危害辨識(作業環境)

作業環境：
執行該項作業之場所及其環境狀況，
例如：辦公室、無塵室、生產區、噪音、
粉塵、高/低溫、擁擠、異常氣壓、照明
不足、高架、局限空間、潮濕、空間擁擠、
坑道、道路等。

風險評估表—危害辨識(機械/設備或器具)

機械/設備/器具：
執行該作業所使用之機械、設備或器具
例如：電動手工具、手工具、起重機、堆高機、
衝床、化學設備、高壓設備/容器、鍋爐等。



風險評估表—危害辨識(化學物質)

化學物質：
執行該作業所使用或可能接觸到之化學品，逐一
列出化學品之學名/商品名，
例如：乙醚、乙醇、丙酮、甲苯等。若所使用之
化學物質種類甚多，可參考GHS 分類等，依據危
害特性予以分類。

風險評估表—危害辨識(作業資格)

作業資格：
包括安全衛生法令之訓練或證照等，
例如荷重 1 公噸以上動力堆高機操作人員應接受相
關特殊作業安衛教育訓練取得操作證照。



風險評估表—危害辨識(危害類型)

危害類型：
從作業週期、作業環境、機械、設備、器具、物
料、能量及行為等方面思考，進行作業時，每一
步驟、流程或階段中可能產生之危害，。
1、墜落、滾落….. 11、接觸高、低溫
12、接觸有害物或缺氧空氣13、感電…..16、物體
破裂:17、不當動作………

風險評估表—危害辨識(危害描述)

危害描述：
描述導致危害的因素與危害發生的後果，
例如：人員所穿著之衣物被馬達傳動輪、輸送帶、
轉軸或滾輪等捲入而導致失能傷害等。



資料來源：臺灣職業衛生管理系統-風險評估技術指引
13

風險評估表—現有防護措施

現有防護措施：
工程控制：
為降低危害發生可能性，或減輕後果嚴重度，進
行該項作業時所裝置或設備。
管理控制：
為降低危害發生可能性，或減輕後果嚴重度，進
行該項作業時所採取之措施。
個人防護具：
避免人員與危害源接觸，或減輕人員接觸後之後
果嚴重度，進行該項作業時使用之個人用防護具。



資料來源：臺灣職業衛生管理系統-風險評估技術指引 15

風險評估表—風險評估(嚴重度)

嚴重度：
依據嚴重度分級基準，參考人員傷亡、財物損失、
適法性及對教學研究之影響等，判定發生危害時
嚴重度的等級。



風險評估表—風險評估(可能性)

可能性：
依據可能性分級基準，參考預期危害發生頻率或
防護措施之完整性及有效性，判定發生危害可能
性的等級。

風險評估表—風險評估(風險等級)

風險等級：
風險等級為危害嚴重度與發生可能性的組合，依
據風險等級矩陣，判定該危害之風險等級。



風險評估表—控制措施

根據風險評估結果，優先針對不可接受風
險採取風險控制措施。
應依下列順序考量風險控制措施：A 消除
→B 取代→C 工程控制→D 管理控制→E 個
人防護具。
例如：取消風險過高之作業步驟、選用毒
性較低之化學物質、新增防護設備、實施
定期檢查、使用個人防護具等。

範例--咖啡因萃取
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風險評估表—殘餘風險

殘餘風險
預估採取控制措施後的殘餘風險等級，殘
餘風險等級應降至「R2 低度」以下之可接
受風險。
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資料來源：勞委會-台灣職業安全衛生管理系統(TOSHMS)-風險評估技術指引




