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勞動部令  
中華民國 109 年 9 月 7 日 

勞職授字第 10902034721 號 

修正「起重機吊掛搭乘設備搭載或吊升人員作業注意事項」，並自即日生效。 
附修正「起重機吊掛搭乘設備搭載或吊升人員作業注意事項」 

部  長 許銘春 

起重機吊掛搭乘設備搭載或吊升人員作業注意事項修正規定 

一、 勞動部為落實起重升降機具安全規則（以下簡稱本規則）有關使用起重機吊掛搭乘設備搭載

或吊升人員作業之規定，保障工作者作業安全，特訂定本注意事項。 
二、 本注意事項適用於使用固定式起重機或移動式起重機從事貨櫃裝卸、船舶維修、高煙囪施工

等尚無其他安全作業替代方法，或臨時性、小規模、短時間、作業性質特殊，經採取防止墜

落等措施者。但除使用移動式起重機於道路或鄰接道路從事作業者外，從事垂直高度二十公

尺以下之高處作業，仍不得使用搭乘設備搭載或吊升人員作業。 
三、搭乘設備及懸掛裝置之構造應依下列規定： 

(一) 搭乘設備應有足夠強度，其使用之材料不得有影響構造強度之損傷、變形或腐蝕等瑕疵。 
(二) 搭乘設備及懸掛裝置之熔接作業，應由具熔接技術士資格之人員施作，焊接效率依移動式

起重機安全檢查構造標準第七條規定辦理。 
(三) 使用螺栓、螺帽、螺釘、銷、鍵及栓等元件結合者，除使用高張力螺栓摩擦型接合者外，

應設有防止鬆弛或脫落之設施。 
(四) 搭乘設備之懸吊用鋼索或鋼線之安全係數應在十以上，鋼索端部應具有防止緊結部分脫離

之固定設施；吊鏈、吊帶、馬鞍環等及其支點之安全係數應在五以上。 
(五) 依搭乘設備及懸掛裝置之構造及材質，計算積載之最大荷重（安全係數五以上），底面積

應在二點二平方公尺以下，長寬比值應在一點五以下，且漆有能見度高的顏色，並於搭乘

設備明顯易見處，標示自重、最大荷重、限載員額（不超過三人）及搭乘設備編號。 
(六) 搭乘設備周圍應設置高度九十公分以上之扶手（上欄杆）、中欄杆、寬度十公分以上之腳

趾板，或自底板至上欄杆間設有網狀圍欄（如附件一）等防止人員墜落之護欄。 
(七) 搭乘設備之底面不得有間隙，且確實固定於框架。 
(八) 搭乘設備出入口之門扉應僅能向內開啟，並設有防止其意外開啟之設施（門閂）。 
(九) 搭乘設備周圍與人員有接觸之虞者，不得有銳利之毛邊。 
(十) 吊掛式搭乘設備之頂部應設置防止搭乘設備內人員受飛落物或掉落物撞及之防護設備，其

內部淨高度應允許作業人員挺直站立。 
(十一) 直結式搭乘設備（即加裝於伸臂之搭乘設備）之懸掛裝置應能使搭乘設備維持水平，避

免人員因搭乘設備傾斜造成危害。 
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四、專業機構之簽認依下列規定： 
(一) 專業機構應為置有機械或結構技師，且依技師法規定登記及執業之技師事務所或工程技術

顧問公司。 
(二) 移動式起重機之搭乘設備及懸掛裝置（含熔接、鉚接、鉸鏈等部分之施工）簽認效期最長

為二年；屆滿或構造（含懸掛裝置）有變更者應重新簽認之。 
(三) 專業機構應核算搭乘設備及懸掛裝置（含連接處）之構造設計圖、強度計算書及施工圖說

等符合安全要求，並於經核算無誤之上述文件加蓋執業圖記。另為確認經簽認之搭乘設備

能安全使用，實施下列檢查及測試： 
１、 以相當於最大荷重一點二五倍之荷物置於搭乘設備上，在該起重機作業半徑所對應額定

荷重之百分五十及吊升至最大作業高度二處位置，各保持五分鐘以上，確認其平衡性及

安全性無異常。 
２、 確認起重機所有操作裝置、過捲預防裝置、過負荷預防裝置、防脫裝置等安全裝置及制

動裝置等，均保持功能正常；搭乘設備本體、連接處及配件等，均無構成有害結構安全

之損傷；吊索等，無變形、損傷及扭結情形。 
３、 核算捲揚用鋼索及懸吊用鋼索之斷裂荷重與搭乘設備自重加上積載之最大荷重和之比值

（安全係數），應在十以上。 
４、確認安全母索掛置之位置。 

(四) 相同型式、構造及容量，且安裝相同支承結構系統及接頭之移動式起重機，擬共用同一搭

乘設備者，其搭乘設備簽認報告內容應明確記載所有共用之合格起重機車號／編號。但吊

掛式搭乘設備得使用於任一符合本規則第三十五條第二項第四款規定之移動式起重機。 
(五) 經專業機構檢查及測試符合規定者，依實際測試結果填發「移動式起重機搭乘設備簽認報

告」（如附件二）一式五份，一份留存專業機構，其餘四份，連同設備編號刻印之拓印影

本，分別交付事業單位、所屬技師公會、轄區勞動檢查機構及代行檢查機構，並應至危險

性機械及設備檢查資訊管理系統登錄相關資料。 
(六) 專業機構所屬技師公會於接獲專業機構所核發簽認報告後，造冊列管並核發該搭乘設備之

合格識別標示（如附件三），由設置搭乘設備之事業單位粘貼於搭乘設備之明顯易見處。

（責任分界如附件四） 
五、雇主使勞工使用搭乘設備應依下列規定： 

(一) 搭乘設備部分： 
１、 搭乘設備及懸掛裝置應妥予安全設計，並依規定於事前將其構造圖、強度計算書及施工

圖說等，委託中央主管機關認可之專業機構簽認，效期屆滿或構造有變更者，應重新簽

認。 
２、 對於搭乘設備之載人作業，應依據作業風險因素，事前擬訂作業方法、作業程序、安全

作業標準及作業安全檢核表（如附件五），使作業勞工遵行。 
３、 指派適當人員實施作業前檢點、作業中查核及自動檢查等措施，隨時注意作業安全，相

關表單紀錄於作業完成前，應妥存備查。 
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４、 確認起重機所有之操作裝置、過捲預防裝置、過負荷預防裝置、防脫裝置等安全裝置及

制動裝置等，均保持功能正常；搭乘設備之本體、連接處及配件等，均無構成有害結構

安全之損傷；吊索等，無變形、損傷及扭結情形。 
５、 起重機載人作業前，應先以預期最大荷重之荷物，進行試吊測試，將測試荷物置於搭乘

設備上，吊升至最大作業高度，保持五分鐘以上，確認其平衡性及安全性無異常。該起

重機移動設置位置者，應重新辦理試吊測試。 
６、作業範圍下方應設置圍欄，並標示禁止人員進出。 
７、搭乘設備應下降置於地面或安全處所後，方得進出。 
８、搭乘設備之使用不得超過最大荷重或限載員額，並嚴禁非作業人員搭乘。 
９、搭乘設備僅限於乘載作業所需之人員及工具，且應能保持可靠安全。 
１０、起重機進行升降動作時，勞工位於搭乘設備內者，身體不得伸出設備外。 
１１、 起重機載人作業時，應指派指揮人員負責指揮，無法指派指揮人員者，得採無線電通

訊聯絡等方式替代。作業進行中，操作人員不得擅離操作位置，並應隨時注意操作狀

態，有危險之虞時，應隨時停止作業。 
１２、 搭乘設備不可作為人員、材料或廢棄物等之運送，作業人員禁止攀越扶手離開搭乘設

備到施工位置。但因作業需要，必須裝載易燃液體、氧及乙炔瓶等物品時，應正確安

全地與人員隔開存放，且不得超過工作所需。 
１３、裝載易燃液體時，應攜帶合適之滅火器。 
１４、 使用直結式搭乘設備時，應將安全母索掛置於起重機伸臂頂端等安全處所，並使勞工

確實佩戴符合國家標準 CNS14253-1 同等以上規定之全身背負式安全帶，鉤掛在安全

母索上；使用吊掛式搭乘設備時，應將安全索掛置於吊鉤槽輪上方及搭乘設備之安全

位置，使勞工確實佩戴符合國家標準 CNS14253-1 同等以上規定之全身背負式安全帶，

並鉤掛於搭乘設備上。 
１５、 移動式起重機定期檢查時，應備妥搭乘設備及其簽認報告等相關資料，供代檢機構查

核，並登載於檢查合格證背面記事欄。 
(二) 起重機操作部分： 

１、 搭乘設備（含懸掛裝置）自重加上搭乘者、積載物等之最大重量，不得超過該起重機作

業半徑所對應額定荷重之百分之五十。 
２、起重機應置於水平堅硬之地盤面；具有外伸撐座者，應全部伸出。 
３、搭乘設備下降時，採動力下降之方法。 
４、 起重機載人作業進行期間，不得走行，並應採低速及穩定方式運轉，不得有急速、突然

等動作，並隨時保持於控制狀態。 
５、 當搭載人員到達工作位置時，該起重機之吊升、起伏、旋轉、走行等裝置，應使用制動

裝置確實制動。 
６、 捲揚用鋼索及懸吊用鋼索之斷裂荷重與搭乘設備自重加上積載之最大荷重和之比值（安

全係數），應在十以上。 
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７、起重機之操作桿應具自動返回中立位置之控制，並使動作中止。 
８、起重機如吊舉物有自由落下控制，應具鎖住功能（棘爪裝置）。 
９、搭乘設備之作業如低於起重機之支持地面，應裝有下極限開關。 
１０、以搭乘設備進行作業時，起重機禁止同時吊舉其他物件或作其他用途。 
１１、 搭乘設備直結於起重機伸臂端者，連結部分應為原廠設計及製造之組裝構造，或經專

業機構簽認合格。直結方式涉及熔接或變更伸臂者，應經檢查機構變更檢查合格。 
１２、直結式搭乘設備安裝後，應確認插銷或各連結元件已進入定位並固定良好。 
１３、 吊掛式搭乘設備或直結式搭乘設備於吊升中，禁止旋轉起重機。另使用吊掛式搭乘設

備時，不得改變起重機伸臂之長度。 
１４、 十分鐘平均風速超過每秒七公尺（每小時二十五公里）、暴風雨、雪、冰、冰雹或影

響人員安全之其他不利氣候下，不得使用搭乘設備。但以直結式搭乘設備於十分鐘平

均風速未超過每秒十公尺（每小時三十六公里）情況下從事作業時，如安全無虞者，

不在此限。 
１５、發生緊急事件或起重機動力供給故障時，雇主應備有可安全放下搭乘設備之措施。 

  



搭乘設備(吊掛式)參考圖

搭乘設備(直結式)參考圖

附件 一
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附件二
移移移移動動動動式式式式起起起起重重重重機機機機搭搭搭搭乘乘乘乘設設設設備備備備簽簽簽簽認認認認報報報報告告告告

業業業業單單單單位位位位名名名名稱稱稱稱 統統統統一一一一編編編編號號號號

事事事事業業業業單單單單位位位位地地地地址址址址 負負負負責責責責人人人人

事事事事業業業業單單單單位位位位電電電電話話話話 搭搭搭搭乘乘乘乘設設設設備備備備編編編編號號號號(註 2)

連連連連絡絡絡絡人人人人/電電電電話話話話 搭搭搭搭乘乘乘乘設設設設備備備備重重重重量量量量 公斤

起起起起重重重重機機機機吊吊吊吊升升升升荷荷荷荷重重重重 公噸最最最最大大大大荷荷荷荷重重重重/乘乘乘乘載載載載人人人人數數數數 公斤/     人

起起起起重重重重機機機機編編編編號號號號/車車車車號號號號 (填註實施測試之起重機)荷荷荷荷重重重重試試試試驗驗驗驗紀紀紀紀錄錄錄錄 公斤

構構構構 造造造造

型式
□ 吊掛式
□ 直結式

本體接合方法
□熔接 技術士姓名/證號：       焊接效率:      

□鉚接□鉸鏈□熔鉚接□其他

搭乘設備尺寸        公分(長) ×      公分(寬)×     公分(高) 材質

扶手高度=    公分≧90 公分；腳趾板=    公分≧10 公分(參照營造標準第 20 條有關護欄之規定)

直結式搭乘設備是否設有水平控制裝置，以防止其翻轉 □是  □否

懸懸懸懸掛掛掛掛裝裝裝裝置置置置

種類 規格/型式 索徑/材質 數　量 最大破壞/負荷強度 安全係數 備         考

鋼索 ㎜ ≥安全係數  10

吊鉤 ≥安全係數  5

連動桿 ≥安全係數  5

螺栓 ≥安全係數  5

安安安安全全全全裝裝裝裝置置置置
及及及及標標標標示示示示

1.出入口門扉防止意外開啓裝置 □有  □無
3.鋼索或伸臂端部具有防止緊
結部分發生脫離之固定設施

□有  □無

2.安全帶或安全索 □有  □無
4.是否於明顯易見處標示自重
及最大荷重

□是  □否

正正正正面面面面照照照照片片片片 側側側側面面面面照照照照片片片片 安安安安全全全全母母母母索索索索掛掛掛掛置置置置處處處處照照照照片片片片

製製製製造造造造廠廠廠廠商商商商及及及及製製製製造造造造日日日日期期期期                                       中華民國      年     月     日

構造設計圖     張，正確無誤□是□否              施工圖說     張，正確無誤□是□否

簽簽簽簽認認認認日日日日期期期期 年      月       日有有有有效效效效期期期期限限限限 年      月       日

說       

明

1. 本報告依「起重升降機具安全規則」第 38 條第
1 項第 1 款及「技師法」第 16 條規定辦理，簽
認範圍為搭乘設備及懸掛裝置之構造設計圖、
強度計算書及施工圖說。

2. 應將搭乘設備編號刻印於本體，並予以拓印。
3. 除使用道路或鄰接道路作業者外，垂直高度

20 公尺以下，不得使用搭乘設備搭載或吊升
勞工。

技技技技
師師師師
執執執執
業業業業
圖圖圖圖
記記記記

專專專專業業業業機機機機構構構構名名名名稱稱稱稱

簽簽簽簽࿿࿿࿿࿿技技技技師師師師

註：1. 本報告 1式 5 份，1 份留存專業機構，其餘 4 份(含設備編號刻印之拓印影本)分別交付事業單位、所屬技師公會、轄區勞動檢查機構及代行檢查機

構，並至危險性機械及設備檢查資訊管理系統登錄相關資料。

2. 搭乘設備編號原則：技師公會代ዸ-設備代ዸ-ࢬ水號(2 ዸ-1 ዸ-6 ዸ)。
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 ɄɄ技師公會核發

搭搭搭搭乘乘乘乘設設設設備備備備簽簽簽簽認認認認合合合合格格格格標標標標示示示示

合格標示序號：

搭乘設備編號：       -       -      

簽認效期：　   年     月     日至      年     月    日

最大荷重：             公斤

限載員額：             人

設備自重：             公斤

專業機構：

設備製造商：           電話：

設置廠商：             電話：

起重機編號/車號：

本本本本搭搭搭搭乘乘乘乘設設設設備備備備經經經經簽簽簽簽認認認認合合合合格格格格
依起重升降機具安全規則第38條第1項第1款規定簽認

附件 三

註：
1.本合格標示為自粘性貼ર，應採用與移動式起重機合格標識相同之材質，外

ቫ加貼1ቫ防水ጤጢ。
2.本標示為ኬ本，得由技師公會自行設計為符合要求之格式，如加印mphp或ੌ

水印等，ோ內容應х含本標示之所有項Ҟ。
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起重機吊掛搭乘設備搭載或吊升人員從事作業安全檢核表

一一一一、、、、

作作作作業業業業之之之之類類類類

型型型型及及及及說說說說明明明明

（ඔ述責任、位置、周圍環ნ、障ᛖ物和ወ在危險）：

                                                                       

                                                                       

                                                                       

                                                                       

二二二二、、、、

其其其其他他他他安安安安全全全全

作作作作業業業業替替替替代代代代

方方方方法法法法

注意1：應ਥ據勞工從事作業所暴៛之危害為୷ᘵ（時間及຤用非،定因素）。

注意2：於下列各項之ޜ格內௶述不採用該方法作業之理由。

1. ఊη（可ᄙ式、伸ᕭ式、合ఊ）：

                                                                  

                                                                  

2. 施工架（原Е或༝Ԯ式、鋼管式、懸吊式、ǷǷǷ）：

                                                                  

                                                                  

3. 高ޜ工作車（動力平Ѡ、車裝型、୊Θ式、Ԕ臂式、ǷǷǷ）：

                                                                  

                                                                  

4. 升降平Ѡ或吊᠈：

                                                                  

                                                                  

5. 其他機械方式：

                                                                  

                                                                  

注意3：如可採行以上任一作業方法，應以該方法進行作業；如不可行，ᝩុ完成本表單。

三三三三、、、、

起起起起重重重重機機機機之之之之

要要要要求求求求

檢   核   項   Ҟ 檢  核  結  果

1. 度指示計ف □符合□不符合□不適用

2. 伸臂長度計 □符合□不符合□不適用

3. 過捲預防裝置及防脫裝置 □符合□不符合

4. 線性速度操控（33n/njo以下） □符合□不符合□不適用

5. 鋼索安全係數10；吊鏈、吊帶、馬鞍環等之安全係數

5

□符合□不符合

6. 制動器及棘爪裝置等在正常狀態 □符合□不符合

7. 動力捲下操作（無自由落下） □符合□不符合

8. 伸臂以動力操控（無ྖ下情況） □符合□不符合

9. 水平堅硬之地盤面（水平ᆒ度1&內） □符合□不符合□不適用

10. 䈨固之腳/支撐（必要時⬏設ܾЕ或პ料） □符合□不符合□不適用

11. 外伸撐座能全部伸出 □符合□不符合

12. 荷重自動顯示計（過負荷預防正常） □符合□不符合□不適用

13. (1) 起重機吊升荷重                     公噸

(2) 作業半徑時之額定荷重                     公噸

(3) 額定荷重之50 ʘ                     公噸

附件 五
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四四四四、、、、

搭搭搭搭乘乘乘乘設設設設備備備備

之之之之要要要要求求求求

檢   核   項   Ҟ 檢  核  結  果

1. 專業機構之簽認報告 □符合□不符合

2. 刻印號ዸ核對 □符合□不符合

3. 懸掛裝置頂端附件已෧到最Ͽ □符合□不符合□不適用

4. 搭乘設備設計之安全係數5以上 □符合□不符合

5. 向內開之門 □符合□不符合

6. 四周設扶手、中欄杆、10公分腳趾板或圍欄 □符合□不符合

7. 頭頂防護設施(吊掛式) □符合□不符合□不適用

8. 搭乘設備之內面平穩 □符合□不符合

9. 標示自重、最大荷重及限載人數 □符合□不符合

10. 吊升所需無線對ᖱ機 □符合□不符合

11. 乘載人數是否Ͽ於限載員額 □符合□不符合

12. 搭乘設備、懸掛裝置、人員及物件之ᕴ重量                  公斤

注意：如四、12大於三、13(3)，不得使用搭乘設備

五五五五、、、、

檢檢檢檢查查查查與與與與測測測測

試試試試

檢   核   項   Ҟ 檢  核  結  果

1. 簽認之起重機與౜൑作業之起重機編號是否相

符

□符合□不符合

2. 搭乘設備之本體、連接處、配件及鋼索檢查 □符合□不符合

3. 起重機於所有作業位置之運轉測試 □符合□不符合

4. 以預期最大荷重試吊測試，吊升至最大作業高
度保持5分鐘以上(移動位置者，重新試吊測
試)

□符合□不符合

5. 試吊測試後，起重機之水平 □符合□不符合

6. 試吊測試後，起重機之支撐 □符合□不符合

六六六六、、、、

載載載載人人人人吊吊吊吊升升升升

作作作作業業業業前前前前會會會會

᝼᝼᝼᝼

檢   核   項   Ҟ 檢  核  結  果

1. 操作手ᙍ責之ӆ確認 □符合□不符合

2. 指揮手ᙍ責之ӆ確認 □符合□不符合

3. 搭乘人員ᙍ責之ӆ確認及安全帶(安全索) □符合□不符合

4. ᅱ࿎管理者ᙍ責之ӆ確認 □符合□不符合

5. 所有工作人員ӆ確認工作危害 □符合□不符合

1.工程名稱：                                            工程地點：               

2.同意使用之作業൑所：                                                                                                                                                                

作業日期：   年    月    日 
註：本工程使用之搭乘設備係依據Ȭ起重升降機具安全規則ȭ及Ȭ起重機吊掛搭乘設備搭載或吊

升人員作業注意事項ȭ之相關規定辦理。 

ሦ੤ 簽名： 日期：

設備主管 簽名： 日期：

轄區主管或專ਢ經理 簽名： 日期：

安ፁ人員 簽名： 日期：
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